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集管
如何让喷射符合要求





我们塑造液体形状
帮助您塑造钢材

在喷射技术方面，莱克勒是冶金行业领先的合作伙伴。我们的口号
是“ENGINEERING YOUR SPRAY SOLUTION”，我们非常重视您的喷射
解决方案。我们关注的是能源效率，生产效率和现有设备及工厂的产
品质量优化。莱克勒为新一代机器设备提供创新的喷射解决方案是与
领先的工厂及工程公司技术合作的结果。



莱克勒集管的
三大基石 

1. 
工艺诀窍

莱克勒在冶金行业有着几十年规划和项目执行的
成功经验。经验丰富的工程师现场实践，并利用莱
克勒模型软件为现场提供优化方案。

喷射工程不仅限于喷嘴，事实上，集管或喷枪上的最佳喷嘴布置与选择正确的喷嘴同样重要。世界各地的连
铸机、轧机、处理线或气体净化中的喷嘴安装都是采用莱克勒成熟的喷射应用软件模型设计的。我们的集
管——不仅仅是管道和喷嘴。

我们的集管——不是简单
管道和喷嘴的组合。
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2. 
工艺精湛

莱克勒在印度、美国、中国和英国拥有全资的集管
设计和制造工厂服务于冶金行业。按照流程工业标
准的设计、制造和质量保证程序，确保正确的喷嘴
排列，以达到最佳的喷射效果。

3. 
喷嘴系列齐全

莱克勒是欧洲第一的喷嘴制造商和技术合
作伙伴，为冶金行业提供各种标准化或定制
化的喷嘴，适用于各种工艺。

莱克勒显然也提供集管的设计和制造服务。有了这项服务，从开发喷嘴开始，到应用中的喷射性能测试，以
及最后安装喷嘴到集管或喷枪上，莱克勒提供全套设备及服务。
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当涉及到质量问题时
没有捷径

CSD
接收制造图纸

生产/质量保证/质量控制/采购
启动会议

生产
准备材料清单/流程图

原材料和零部件入库

碳钢材料采用抛丸
进行表面处理

不锈钢焊点采用
3M工艺/酸洗钝化清洗

用于切割，弯曲和加工的材料。

根据工艺顺序设置/堆焊

最后的焊接工作完成后，尺寸检查。

执行无损检测——渗透检测/射线探
伤法/超声探伤法。

清洁——3M工艺/表面处理

OK

我们的流程

客户要求达到最佳的喷射效果，都会选择莱克勒来保证每个喷嘴都完美地排列和定位在集管上，并能达到
最佳的喷射效果。这既适用于根据客户图纸制造集管，也适用于莱克勒设计的集管。透明的工艺流程，经过
世界领先的工厂工程公司的审核和认证，莱克勒集管的质量得到了保证。莱克勒集管和其它配件从生产计
划，制造前和制造过程中的尺寸控制，NDA测试到工厂检测报告（FIR）以及包装和运输都符合专业的QA 
程序。

送去进行物理和化学测试
的原材料用于制造和组装

的机加工部件

用于制造和装配的
机加工部件
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对喷漆/DFT和装配进行最后检查

质量保证/质量控制许可——包装

发货

您的获益

集管和喷嘴由一家提供

 减少供应商数量

 需要协调项目接口较少 

由喷嘴专家优化的集管设计

 工艺诀窍

 喷嘴应用诀窍

确保整体喷射性能

 焊接接头和底座的焊接正确性

 喷嘴精确定位

产品质量和工厂能力

 经批准和认证的NDT和QA程序

 确保整体喷射性能

莱克勒设计和制造的集管

根据客户图纸制造的集管



集管制造中的焊接工艺取决于集管的设计和结构材料。基于对这些特殊工艺的能力和经验及其特殊要求的
理解，莱克勒确保每条焊缝高质量。莱克勒的工程师、焊工、无损检测人员、焊接检验员和焊接协调员经常接
受国际标准的培训，并符合所有要求的资格。并且由独立机构根据高标准考核后提供焊接认证。

MIG 焊接 

金属惰性气体保护（MIG)焊接是一种通用技术，它使用连
续的实心焊丝电极加热并从焊枪送入焊池。它用于连续
焊接厚和薄的部分组件。作为一个半自动的过程，它提供
了一个均匀的和无渣的焊缝。

我们拥有专业的工具 为了完美结果

SMAW 焊接

屏蔽金属电弧焊（SMAW）是最流行的焊接工艺，经常用
于焊接碳钢、低合金钢和高合金钢、不锈钢和铸铁。它是
一种手工电弧焊接工艺，使用适当成分的消耗品和保护
电极在其本身和母体工件之间产生电弧。

TIG 焊接 

钨极惰性气体保护（TIG）焊接比其他焊接工艺更能控制
焊接区域。TIG焊接是高质量和高精度焊接的理想选择。
它通常用于各种尺寸管道的根部或第一道焊缝。 

我们的焊工专业能力
非常强
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与焊接本身同样重要的是材料、焊缝和最终集管的无损检测方法和过程。无论是根据客户特殊的质量保证规
范还是根据莱克勒内部的无损检测标准进行，没有检测证书的集管是不会离开莱克勒工厂的。

辐射测试

射线（X射线）利用X射线和伽马射线对试样进行射线照相，显示
试样的任何厚度变化、缺陷（内部和外部）和装配细节，以确保运
行中的最佳质量。它主要用于体积检测，以发现表面和次表面的
缺陷。由合格的专业人员对射线照相胶片进行评估，以采取纠正
措施。

水压测试

通过水压试验对管道系统、压力容器等部件进行强度和泄漏测
试。水压试验是在所有制造工作完成后进行的。水压试验使用校
准的压力表，按照水压试验程序进行。

超声波测试

在这个过程中，高频声波被传送到材料中，以确定材料特性的变
化。超声波测试利用声波来检测零件和材料的裂纹和缺陷。超声
波测试通常在钢和其他金属和合金上进行。这个过程比其它无
损探伤方法有更高的准确性。操作人员经过培训，可以借助适当
的参考标准进行测试，并正确解释结果。

渗透检测

该方法用于检测表面不连续。LPT用于检测铸造、锻造和焊接的
表面缺陷，如毛细裂纹、表面孔隙率、新产品的渗漏和在用部件
的疲劳裂纹。该过程涉及的活动包括预清洗、应用渗透剂、应用
显影剂、检查和后清洗，由训练有素的操作人员和检查人员 
进行。

您的安心
体现在这里
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质量检测证书
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莱克勒生产的用于连铸机二次冷却区的集管示例。

小方坯连铸机

“香蕉”弧形集管，用不锈钢方管制成的集管，用于小方
坯连铸机。

新集管用于板坯连铸机扇形段

作为二次冷却优化研究的结果，莱克勒重新设计和制造
了气雾冷却集管。

板坯连铸机喷淋架

由莱克勒设计和制造的气雾冷却集管，可随时装运给 
客户。

让我们更可靠：
用于连续铸二冷的集管
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板坯连铸机扇形段管道的三维视图。

 Lechler Mastercooler SMART气雾喷嘴
 优化的管道和二次冷却布置，有单独的喷淋宽度控制区
 用于Mastercooler SMART连接的垂直喷嘴管道，位于扇形段主框架后
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除鳞集管示例
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莱克勒除鳞集管适用于所有钢材热轧工艺：板材、热带、棒材和大方坯、管材和异形坯。

异形坯轧机

特殊的除鳞集管设计，用于梁坯的法兰、尖端和腹板处具
有相同的喷射高度。

板材和热带材轧机

5,000毫米板式轧机的底部除鳞集管。

无缝钢管轧机

无缝钢管轧机的除鳞集管。使用莱克勒的除鳞应用软件
进行配置。

用于热轧的除鳞集管
不容质疑
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长材轧机

棒材和条钢轧机的轧辊冷却集管。

热轧带钢轧机

由不锈钢制成的用于宽幅热轧带钢轧机的轧辊冷却 
集管。

板材轧机

用于5000毫米碳钢板材轧机的轧辊冷却集管根据客户的
要求进行涂装。

为了质量竭尽所能：
用于热轧和冷轧的集管
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莱克勒SELECTOSPRAY分段轧辊冷却系统，

用于钢和有色金属冷轧中的AFC。

 每个喷嘴由莱克勒喷射阀控制
 Modulax气动阀
 EVA电动阀
 为每台轧机定制的系统
 500多份的成功参考案例
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典型的酸洗集管用于紊流酸洗线

 配有莱克勒扇形喷嘴
 带燕尾自动对准功能的喷嘴
 集管由PP制成，喷嘴由PVDF制成
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洗涤、酸洗喷酸、漂洗、清洗、冷却、边部干燥。这些都是带材和线材加工生产线中最常见的喷射应用。莱克勒
都能提供由不锈钢或各种塑料材料制成的集管，适用于所有类型的处理线。

塑料集管

典型的钢带酸洗线集管由pp制成，喷嘴由PVDF制成。

莱克勒的STAMM自清洗喷淋管

通过在线清洁刷组件实现无堵塞操作。只需转动手动或
自动手柄，内部刷子就能清除我们自动对准喷嘴中的碎
片。典型的应用是漂洗，酸洗线和镀锌线上刮水板和刷子
的低压或高压喷射清洗。 

莱克勒空气雾化集管用于CAP-lines连续退火酸洗生产线

不锈钢带材在连续退火酸洗冷线中进行处理，形成不锈
钢的金相组织结构。
在800ºC到200ºC时，在带材从顶部到底部被冷却之前，
钢材在退火炉中发生再结晶。压缩空气吹扫、常规喷水冷
却和气雾喷射冷却，通常这三种冷却方式结合使用。不同
的钢种和带材速度需要特定的冷却速度，以避免在晶粒
边界碳化物析出。莱克勒气雾冷却集管的特殊设计能够
精确的控制冷却过。1:10的调节比，从带材最小速度到最
大速度可以精确的设置完美的喷射模式。最大的喷射叠
加量确保在整个带材宽度方向的均匀冷却，形成均匀的
热力分布。

用于处理线的集管
每一个都很优秀
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莱克勒 · 精密喷嘴 · 喷嘴系统

莱克勒中国 · +86 519-6822-8088 · info@lechler.com.cn · www.lechler.com.cn


