Spezielle Zweistoff-Dusen flir DeNOx-Anwendungen

Laval-Diise

Bei DeNOx-Anwendungen mit
SNCR-Verfahren werden meist
kleine Laval-DUsen eingesetzt.
Diese Dusen zeichnen sich
durch eine hohe Austrittsge-
schwindigkeit aus, wodurch
das optimale Tropfenspektrum
mit groBer Eindringtiefe in den

Reaktor eingebracht werden
kann. GemaB unserer Unter-
suchungen hat die Austrittsge-
schwindigkeit einen hdheren
Einfluss auf den Entstickungs-
prozess. Darlber hinaus sind
diese einbautenfreien Dusen
auBerst verstopfungsunemp-
findlich und prézise regelbar.

Besondere Eigenschaften

Kleiner Strahlwinkel
(15°), fur kleine

A

Querschnitte und

horizontale Kanéle
geeignet

Regelbereich

v | von 20:1 (teilweise

bis 40:1)

Spriihbild einer Laval-Diise

Typischer
Druckbereich
FlUssigkeit 1-6 bar, U

Zerstauberluft 1-6 bar, U

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-/ Flussigkeits-
verhéltnisses

Sehr feines
Tropfenspektrum

Fiir SCR-Verfahren und spezielle SNCR-Verfahren gibt es Sonderdiisen, welche fiir die spezifischen Anforderungen
entwickelt wurden. Unanhangig von der Bauart gelten grundsétzlich fiir alle Zweistoff-Diisen die gleichen Grundlagen
beziiglich Regelung und Betrieb.

Laval-Flachstrahldiise

Die Lechler Laval-Flachstrahl-
dUse zerstaubt nach dem
Prinzip der inneren Mischung.
Das Luft-/FlUssigkeitsgemisch
tritt Gber drei Austrittsbohrun-
gen aus, wodurch ein breiter
und flacher Strahl erreicht

wird, welcher eine noch
bessere flachige Abdeckung
ermoglicht. Durch Verande-
rung des Luft-/FlUssigkeitsver-
héltnisses kann das Tropfens-
pektrum und der Impuls der
Tropfen angepasst werden.
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Besondere Eigenschaften

Breiter und flacher
Strahl,
Strahlwinkel 60°

A

Regelbereich
von Uber 10:1

v,
v,

Typischer
Druckbereich

FlUssigkeit 1-5 bar, U

Zerstauberluft 1-5 bar, U

Spriihbild der Flachstrahldiise

Ausrichtung des
Strahls méglich

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-/ Fllssig-
keitsverhaltnisses




Laval-Dusen
Zweistoffdusen fUr ein breites Tropfen-
spektrum bei speziellen Anwendungen

Zerstauberluft
Engstelle beschleunigt
Gemisch bis auf Uber-
schallgeschwindigkeit

Zweiphasen-

gemisch Spriihbild der Laval-Diise

Lechler Laval-Diisen
zerstauben FlUssigkeiten
als feinen Vollkegel. Diese
ZweistoffdUsen arbeiten
nach dem Uberschallprinzip. Fliissigkeit
In der inneren Mischkammer

der Duse wird aus Zerstau-

berluft und FlUssigkeit ein

Zweiphasengemisch erzeugt.

Die weitere Ausformung der

DUse bewirkt, dass dieses

Gemisch bis auf Uberschall-

geschwindigkeit beschleunigt

wird, was zu einer auBerst

feinen Zerstaubung der

Tropfen fUhrt.

Durch Veranderung des Luft-/
FlUssigkeitsverhaltnisses kann

die TropfengroéBe bzw. das

Tropfenspektrum in einem
groBen Bereich angepasst . . , ,

werden. Die groBen freien Schematische Darstellung der Laval-Diise Siehe Seite 26
Querschnitte der Duse

ermdglichen zudem die Zer-
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stungskuhlern
B EindUsung von feststoff- Eigenschaften
beladenem Wasser
B Einbringung von Kleiner Strahlwinkel Anpassung des Verstopfungs-
Kalkmilch in Entschwe- A (15°), fir Kleine ||||||||| Tropfenspektrums |~—_ unempfindlich
felungsverfahren Querschnitte und durch Verénderung durch groBe freie
B Eindlsung von Ammoni- horizontale Kanéle des Luft-/ Fliissig- Querschnitte ohne
akwasser oder Harn- geeignet keitsverhéltnisses Einbauten
stofflésung fur DeNOx-
Verfahren (SNCR/SCR) Sehr groBes Sehr feines Typischer

| Chemische Yerfahreﬂs- v | Regelverhiltnis ‘ Tropfenspektrum Druckbereich
technik (Sprihtrockner von 20:1 (teilweise Flissigkeit 1-6 bar, U
etc.) bis 40:1) Zerstauberluft 1-6 bar, U
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